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Come trasformare i pomodori in salsa 
direttamente in campagna
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•	 	Trattamento in campo lontano dallo stabilimento: Il trattamento dei pomodori avveniva diretta-
mente sul campo dove venivano raccolti mediante “instafactory” dunque lontano dal sito produttivo 
dell’azienda dotata di impianto di depurazione.

•		Costi elevati e impatto ecologico: 	Questo rendeva necessario trasportare acqua attraverso camion e 
cisterne, ciò comportava costi operativi elevati e non rispettava gli obiettivi ecologici prefissati dall’a-
zienda a causa dell’impatto ambientale derivante dai trasporti.

•		Spazio e tempo limitati: Gli impianti tradizionali richiedevano spazi molto ampi e tempi di trattamen-
to lunghi, che non erano funzionali alle necessità in campo.

•		Variabilità del carico inquinante 
•		Elevato consumo di acqua: L’azienda per ridurre i consumi desiderava riutilizzare più volte l’acqua di 

lavaggio.riutilizzare più volte l’acqua di lavaggio.
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	¼ SOLUZIONE COMPATTA E MOBILE 
Dopo aver testato con successo in 
laboratorio il processo EMER per il 
trattamento delle acque reflue pro-
venienti da “Instafactory”, è stata 
progettata e installata una soluzione 
compatta e mobile che prevedeva 
una fase ossidativa, con chiarifloccula-
zione, assistita da una linea di raffina-
zione finale per il riutilizzo dell’acqua.

	­ 	RIUTILIZZO DELL’ACQUA E RIDUZIONE 
DRASTICA 
DEL TRASPORTO DI ACQUA POTABILE

	­ 	RISPARMIO SUI COSTI OPERATIVI

	­ 	RIDUZIONE DELL’IMPATTO AMBIENTALE

	­ 	UTILIZZO DI POCO SPAZIO PER 
L’IMPIANTISTICA
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Schema di flusso

Mutti Instafactory
Come trasformare i pomodori in salsa direttamente in campagna

Ingresso reflui
FLOCCULAZIONE EMER

SEDIMENTAZIONE

FILTRAZIONE
S+GAC

ULTRAFILTRAZIONE

DISIDRATAZIONE

OSMOSI INVERSA

Recupero fanghi Vasca “pulita”

Vasca
Mutti

“sporca”

linea fanghi


